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Spreizmutter 

Die Erfmdung bezieht sich auf erne Spreizmutter aus Kunststoff nach dem Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1 . 



Spreizmuttem oder sogenannte Grommets aus Kunststof&naterial sind in den ver- 
schiedensten Ausfuhrungen bekannt geworden. Sie werden iiblicherweise rastend mit 
Hilfe eines Schaftes in die Offhung eines blechartigen Tragers eingesetzt. Der Schaft 
weist Rastmittel auf, urn die. Spreizmutter in der Offhung zu halten. Die Spreizmutter 
weist aufierdem einen flanschartigen Kopf auf, der sich dichtend gegen die zugekehrte 
Seite des Tragers anlegt, wenn der Schaft rastend in der Offhung einsitzt Der Kopf 
weist haufig einen Flanschabschnitt aus einem anderen Kunststoffrnaterial auf, das 
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weicher ist als das des Schaftes und eine bessere Dichtwirkung aufweist. Der Schaft 
weist eine innere axiale Aufhahmebohrung auf, in der ein Bauteil mit AuBengewinde 
eingeschxaubt werden kann, um ein anderes Bauteil am Trager zu befestigen. 

Die Aufhahmelocher in dem Tragerbauteil sind haufig quadratisch. Dementsprechend 
ist der Schaft im Querschnitt ebenfalls quadratisch. Es ist in diesem Zusammenhang 
ferner bekannt geworden, am Schaft auBen nahe dem Kopf mindestens auf diagonal 
gegeniiberliegenden Seiten Schultern vorzusehen. Schaft und Aufhahmeoffhung sind 
so konturiert und dimensioniert, daB der Schaft um einen gewissen Winkel gedreht 
werden kann. Dabei gelangt die Flache der Schultern auf der dem Kopf gegeniiberlie- 
genden Seite unter das Tragerbauteil, so daB es nicht melu moglich ist, den Schaft aus 
der Offaung herauszuziehen. Die Flachenabschnitte oberhalb der Schultern wirken da- 
bei mit der Kante der Offaung zusammen, um die Spreizmutter in der verdrehten 
Position klemmend in der Aufnahmeoffhung zu halten. 

Das Blech des Tragerbauteils ist naturgemaB ihit Toleranzen behaftet. Dariiber hinaus 
weisen die Tragerbauteile je nach Aawendung eine unterschiedliche Dicke auf. Es 
kann daher nicht vermieden werden. daB der Abstand zwischen Schulter und Unter- 
seite des Kopfes groBer ist als die Dicke des Tragerbauteils. Dadurch kann es zu einem 
Losen der Spreizmutter vom Tragerbauteil bei Belastung kommen. AuBerdem ist die 
Wasserdichtheit. Fxinktionssicherheit und die Klapperfreiheit gefahrdet, welche vor 
allem im Automobilbau gefordert sind. 
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Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spreizmutter der eingangs genannten 
Art dahingehend zu verbessern, unabhangig von der Dicke des Bleches des Trager- 
bauteils eine annahernd gleiche Distanz bzw. Vorspannung zwischen dem Kopf der 
Spreizmutter und dem Tragerbauteil zu erzeugen. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 gelost. 

Bei der erfmdungsgemaBen Spreizmutter ist der AuBenflachenabschnitt in Richtung 
des Kopfes zur Langsachse hin geneigt derart, daB beim Drehen in der Offnung der 
Schaft zunehmend in die Offnung eingezogen wird. 

Bei der erfmdungsgemaBen Spreizmutter wird oberhalb der Schultern eine Rastfase 
vorgesehen, die mit der Kante der Aufhahmeoffhung zusammenwirkt, wenn die 
Spreizmutter in der Offnung verdreht wird. Bei der Erfmdung ist diese Fase konisch, 
d.h. zum Kopf hin zur Achse geneigt. Auf diese Weise wird bei einer Drehung der 
Spreizmutter der Schaft mit einer Vorspannung in die Aufnahmeoffhung hiiiein beauf- 
schlagt, sobald die Offhungskante mit der Rastfase in Eingriff tritt. Dadurch wird un- 
abhangig von der Blechdicke gewahrleistet 5 daB der Kopf mit der zugekehrten Seite 
des Tragerbauteils unter Vorspannung in Eingriff tritt und eine ausreichende Dichtwir- 
kung erzeugt. AuBerdem ist sichergestellt, daB es bei einer Zugbelastung nicht zum 

Losen der Spreizmutter bei kleineren Blechdicken kommt. Bei der erfmdungsgemaBen 
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Spreizmutter ist unabhangig von der Blechdicke fur eine ausreichende Dichtigkeit ge- 
sorgt, eine Sicherheit gegen unerwiinschtes Klappern und Spielfreiheit. 

Die Rastfasen oder die AuBenflachenabschnitte konnen eine ballige oder eine sonstige 
Form aufweisen. Nach einer Ausgestaltung der Erfindung sind sie plan. 

Besonders vorteilhaft ist die Erfindung bei der Anwendung einer quadratischen Off 
nung und einem Schaft der Spreizmutter mit annahernd quadratischem Querschnitt. 
Die Erfindung ist jedoch auf diese Kontur nicht beschrankt, sondern kann z.B. auch 
verwendet werden bei einer elliptischen oder ovalen Aufhahmeoffhung im Tragerbau- 
teil und einem im Querschnitt komplementaren Schaft. 

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung beginnen ciie Schultern des Schaftes 
annahernd im Eckbereich des Schaftes und erstrecken sich in Richtung einer benach- 
barten Ecke, wobei sie sich jedoch kontinuierlich verschmalern, bis sie in die AuBen- 
flache des Schaftes allmahlich iibergehen. Die Rastfase beginnt dabei vorzugsweise 
am Boden der Schulter und erstreckt sich in Richtung Kopf, wobei die Rastfase bei 
dieser Ausgestaltung der Erfindung ebenfalls mit der zugehorigen Schulter endet. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in Zeichnungen dargestellten Ausfuli- 
rungsbeispiels naher erlautert. 
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Fig. 1 zeigt teilweise im Schnitt die Seitenansicht einer Spreizmutter nach der Erfin- 
dung, 

Fig. 2 zeigt die Spreizmutter nach Fig. 1 in einer Aufiiahmeoffhung eines blechformi- 
gen Tragerbauteils geringer Dicke, 

|p| Fig. 3 zeigt die Spreizmutter nach Fig. 1 in einer Aufhahmeoffiiung eines blechformi- 

gen Tragerbauteils groBerer Dicke, 



Fig. 4 zeigt vergroBert die Draufsicht auf die Spreizmutter nach Fig. 1, 

Fig. 5 zeigt die gleiche Darstellung der Spreizmutter nach Fig. 4, jedoch mit einge- 
zeichneter Kontur einer Aufhahmeoffaung in einem Tragerbauteil. 

Eine Spreizmutter 10 nach den Fign. 1 bis 5 weist einen Schaft 12 auf 5 der ein koni- 
sches Einfuhrende 14 aufweist fur das Einbringen in eine Aufhahmeoffiiung eines 
blechformigen Tragerbauteils, worauf weiter unten noch eingegangen wird. 

An dem dem Einfuhrende 14 gegenuberliegenden Ende ist mit dem Schaft 12 ein Kopf 
16 geformt. Der Kopf 16 besteht aus einem radial inneren Abschnitt 18, der aus dem 
gleichen Material besteht wie der Schaft 12 und einem radial auBeren Abschnitt 20, 
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der aus einem weicheren, elastomeren Material geformt ist. Die Formung der Spreiz- 
mutter 10 erfolgt im an sich bekaiinten Zweikomponenten-Spritzverfahren. 

Die AuBenkontur des Schaftes 12 ist im Querschnitt quadratisch, wie sich aus den 
Fign. 4 und 5 ergibt. Der Schaft 12 hat im Inneren eine axiale Aufhahmebolirung 22, 
die audi durch den Abschnitt 18 des Kopfes 16 hindurchgeht. Im Bereich des Kopfab- 
schnittes 18 ist ein konischer Einfuhxabschnitt 24 geformt. Die Auftiahmebohrung 22 
dient zur Aufhahme eines Bauteils mit einem Gewindeabschnitt, der in die Bohrung 22 
eingeschraubt werden kann, um ein anderes Bauteil zu befestigen. 

An zwei gegenuberliegenden Seiten des Schaftes 12 nahe dem Kopf 16 sind Rastnasen 
26 geformt. Im Bereich der Rastnasen 26 weist der Schaft durchgehende achsparallele 
Schlitze 28, 30 auf, wodurch die Rastnasen 26 an einem nachgiebigen Wandabschnitt 
geformt sind. AuBerdem sind die Rastnasen 26, wie in den Fign. 1 bis 3 zu erkennen, 
durch einen U-formigen Schlitz 30 frei gehalten. Sie konnen sich daher beim Einsetzen 
in eine Aufiiahineoffhung radial nach einwarts verformen und anschlieBend hinter die 
Kante der Aufiaahmeoffnung zuriickschnappen, wenn die Spreizmutter 10 in die Auf- 
nalimeofftiung eingesetzt wird, wie dies in den Fign. 2 und 3 zu erkennen ist. 

Der Schaft 12 weist nahe dem Kopf 16 an alien vier Eckbereichen Schultern 32 auf, 

deren Flachen sich annahernd senkrecht zur Achse des Schaftes 12 erstrecken und die 

in der zugeordneten Ecke beginnen und sich jeweils zu einer benachbarten Ecke hin 
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. erstrecken, wie in den Fign. 4 und 5 zu erkennen. Ihre Breite verringert sich dabei zu- 
nehmend 5 so daB die Schulterflachen 32 annahemd Dreieckform aufweisen. 

Zwischen dem Kopf 16 und den Schultern 32 ist jeweils ein Flachenabschnitt 34 ge- 
formt, der, wie insbesondere aus den Fign. 1 bis 3 hervorgeht, in Richtung Kopf 16 zur 
Langsachse des Schaftes 12 geneigt ist. Der Flachenabschnitt 34 erstreckt sich jeweils 
von der Schulter 32 nach oben und hat annahemd die gleiche Breite wie diese, wie sich 
wiederum aus den Fign. 4 und 5 ergibt. Die Flache 34 ist nicht nur gegenuber der 
Langsachse des Schaftes 12 nach oben geneigt, sondern erstreckt sich auch im Winkel 
zu den Seitenkanten des Quadrats, welches durch den Querschnitt des Schaftes 12 ge- 
bildet ist. Auch dies ist gut aus den Fign. 4 und 5 erkennbar. 

In den Fign. 2 und 3 ist ein Tragerbauteil 36, 38 unterschiedlicher Dicke dargestellt mit 
einer Auftiahmeoffiiung 40 bzw. 42, die gleiche Abmessungen haben. Man erkennt aus 
Fig. 3, daB das Tragerbauteil 38 den Raum zwischen der Schulter 32 und der Unter- 
seite des Kopfes 16 nahezu ausftillt, wahrend bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 2 re- 
lativ viel Platz frei bleibt. 

In Fig. 5 ist zu erkennen, daB der Schaft 12 in die Aufnahmeoffhung 40 eingesetzt und 

zugleich um einen kleinen Winkel in Uhrzeigerrichtung gedreht worden ist. Dabei be- 

ftnden sich die Schultern 32 an der Unterseite des Tragerbauteils 36, wie in Fig. 2 zu 

erkennen, und die Kante der Offhung 40 steht in Eingriff mit den Flachenabschnitten 
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34 r Wegen der Neigung bzw. Konizitat der Flachenabschnitte 34 wird dabei der Schaft 
12 zunehmend in die Offhung 40 hineingezogen, so daB der Kopf 16 im Idealfall zur 
Anlage an das Tragerbauteil 36 gelangt, obwohl das Tragerbauteil 36 relativ dunn ist. 
Durch die erzeugte Vorspannung wird das im entspannten Zustand konische Auflenteil 
20 des Kopfes 16 radial nach auBen verformt in dichtender Aiilage gegen die zuge- 
kehrte Flache des Tragerbauteils 36. 

Der gleiche Effekt wird auch bei einem dickeren Tragerbauteil 38 nach Fig. 3 erhalten, 
wobei jedoch die Verdrehung des Schaftes 12 in der Offhung 42 urn einen deutlich 
kleineren Winkel erfolgt, bis wiederum die erhohte Vorspannung zwischen Kopf 16 
und Tragerbauteil 38 erzielt worden ist. 
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1 . Spreizmutter aus Kunststoff zur Anbringung in einer von der Kreisform abwei- 
chenden Aufiiahmeoffnung in einem blechformigen Tragerbauteil, mit einem 
Schaft, der eine innere axiale Aufhahmebohrung fur ein Bauteil mit AuBengewinde 
aufweist und Rastmittel an der AuBenseite, welche mit der Kante der Aufhahme- 
offhung rastend zusammenwirken, einem flanschartigen Kopf an einem Ende des 
Schaftes, der einen Durchgang zur Aufhahmebohrung aufweist und sich dichtend 
gegen die zugekehrte Flache des Tragerbauteils anlegt, wenn der Schaft in die Off- 
nung rastend eingesetzt wird 5 wobei der Schaft nahe dem Kopf zumindest auf an- 
nahernd diametral gegeniiberliegenden Seiten .an der AuBenseite eine annahemd 
radiale Schulter aufweist und die Kontur der Offiiung und des Querschnitts vom 
Schaft so ausgelegt sind, daB der Schaft urn einen begrenzten Winkel urn seine 
Langsachse in der Of&iung verdrehbar ist 5 wodurch die Schultern das Tragerbauteil 
nahe der Offhungskante untergreifen und die Offnungskante mit AuBenflachenab- 
schnitten des Schaftes zwischen Schulter und Kopf klemmend zusammenwirkt, 
dadurch gekennzeichnet, daB die AuBenflachenabschnitte (34) in Richtung des 
Kopfes (16) zur Langsachse hin geneigt sind derart 3 daB bei Drehung in der Off- 
nung (40, 42) der Schaft 12 zunehmend in die Of&iung (40 5 42) hineingezogen 
wird. 
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Spreizmutter nach Anspruch 1 9 dadurch gekennzeichnet. daB die AuBenflachenab- 
schnitte (34) plan geformt sind. 

Spreizmutter nach Anspruch 1 oder 2 5 dadurch gekennzeichnet, daB die Offhung 
(40, 42) und der Schaft (12) im Querschnitt nahe dem Kopf annahemd quadratisch 
geformt sind. 

Spreizmutter nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schultern 
(32) in einem Eckbereich des Schaftes (12) beginnen und ihre groBte Breite auf- 
weisen und sich bei ihrer Erstreckung in Richtung der benachbarten Ecke allmah- 
lich in der Breite verringern und in die AuBenseite des Schaftes (12) libergehen. 

Spreizmutter nach Anspruch 3 oder 4 5 dadurch gekennzeichnet, daB in jedem Eck- 
bereich eine Schulter (32) und ein geneigter AuBenflachenabschnitt (34) vorgese- 
hen sind. 
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Zu s ammenf as sun g 



Spreizmutter aus Kunststoff zur Anbringung in einer von der Kxeisform abweichenden 
Aufiiahmeoffhung in einem blechformigen Tragerbauteil, mit einem Schaft, der eine 
innere axiale Aufhahmebohrung fur ein Bauteil mit AuBengewinde aufweist und 
Rastmittel an der AuBenseite, welche mit der Kante der Aufhahmeoffhung rastend zu- 
sammenwirken, einem flanschartigen Kopf an einem Ende des Schaftes, der einen 
Durchgang zur Aufnahmebohrung aufweist und sich dichtend gegen die zugekehrte 
Flache des Tragerbauteils anlegt, wenn der Schaft in die Offhung rastend eingesetzt 
wird 5 wobei der Schajft nahe dem Kopf zumindest auf annahemd diametral gegeniiber- 
liegenden Seiten an der AuBenseite eine annahernd radiale Schulter aufweist und die 
Kontur der Of&iung und des Querschnitts vom Schaft so ausgelegt sind, daB der Schaft 
um einen begrenzten Winkel um seine Langsachse in der Offiiung verdrehbar ist 5 wo- . 
durch die Schultern das Tragerbauteil nahe der Offhungskante untergreifen und die 
Of&iungskante mit AuBenflachenabschnitten des Schaftes zwischen Schulter und Kopf 
klemmend zusammenwirkt 5 wobei die AuBenflachenabschnitte in Richtung des Kopfes 
zur Langsachse hin geneigt sind derart 5 daB bei Drehung in der Offiiung der Schaft 12 
zunehmend in die Offiiung hineingezogen wird. 



